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TEKSTIiL VE MODA TASARIM BOLUMU STAJ ESASLARI

Tekstil ve Moda Tasarimi1 Boliimii’nde okuyan her 6grenci dort yillik egitimi siiresince, TMT
250 Staj-I (25 is giinii) ve TMT 350 Staj-11 (25 is giinii) olmak tizere Toplam 50 giinliik 2
(IK1) staj; yapmak zorundadir. TMT 350 Staj-11’de 2 adet opsiyon bulunmaktadir. Ogrenci bu
opsiyonlardan kendisine uygun olanini, Bolim Staj ve Egitim Uygulama Komisyonun da
onaymni alarak islemlerini devam ettirmelidir.

TMT250 Staj I ve TMT 350 Staj II i¢in staj konulari, staj yerlerinin sahip olmas1 gereken
ozellikler ve segenekler asagida verilmistir.

Onemli not: Bu esaslar yiiriirliige girdigi tarihten 6nce, herhangi bir Staj dersine ders
kaydi yapan 6grenciler, onceki staj esaslarina tabidir.

STAJ-1 (TMT 250)

Tekstil Tasarim Staji

1. Iplik, "Dokuma/Orme, Terbiye, Mamiil Kalite Kontrol ve Testler Laboratuvari,
Arge/Urge boliimlerini bulunduran entegre tekstil isletmesi,

STAJ-II (TMT 350)

Staj Il icin asagida verilen a veva b seceneklerinden birisi tercih edilmelidir.

a) Moda Tasarim Staj1 1. Secenek

1. Konfeksiyonlarda iiretim departmanlarindaki Kaliphane, Kesimhane, Uretimhane,
Kalite Kontrol boliimlerini bulunduran entegre konfeksiyon isletmesi,

b) Moda Tasarim Staji 2. Secenek

Bu kisim icin asagidaki staj verlerinden birisi tercih edilmelidir.

1. Hazir giyim isletmelerinin veya markalarinin tasarim departmanlart (Bolim
Bagkanligi ve Moda Tasarimi1 Anasanat Dali'nin uygun gérdiigii ve onay verdigi)

2. Moda Tasarimci1 Atolyeleri (Teknik ve tecriibeye sahip, Boliim Bagkanligi ve Moda
Tasarimi1 Anasanat Dali'nin uygun gordiigii ve onay verdigi, alaninda uzman moda
tasarimcilarinin atolyeleri)



Her ogrenci denetci Ogretim elemaniyla siirekli iletisim halinde olmalidir. Stajla ilgili
bilgilendirmeleri dikkatle dinlemeli ve takip etmeli, ilgili duyurular takip ederek zamaninda
geregini yapmalidir.

Tekstil isletmelerinin stajyer kontenjanlart kisitli olup talep ¢oktur. Bu nedenle isletmelerle
onceden baglanti kurularak onlarim kabuliinii saglama gibi siireclerin yil i¢inde zaman
kaybetmeden gerceklestirilmesi cok &nemlidir. Ogrenci, staj yapabilecegi isletmeler ile
gorliserek, isletme sahibi ile anlagsmaya varmali ve neticesinde staj sorumlusu Ogretim
elemanlan ile ilgili konuyu goriismelidir. Bu islemlerin resmi baglantilarint seri sekilde
yapmalidir.

3308 sayili Mesleki Egitim Kanunu ve 5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi
Kanununun 5 inci maddesinin (b) bendi geregince staja tabi tiim 6grencilere "Is Kazas1 ve
Meslek Hastalig1 Sigortas1" yapilmasi ve sigorta primlerinin Universite tarafindan ddenmesi
gerekmektedir. Bunlardan bakmakla yiikiimlii olunan kisi durumunda olmayanlar hakkinda
ayrica genel saglik sigortas1 hiikiimleri uygulanir. Bu nedenle, staj yapacak 6grencilerin, sigorta
islemlerinin yapilabilmesi i¢in formlarini eksiksiz doldurup, teslim etmeleri gerekmektedir.

STAJ SURESINCE UYULMASI GEREKEN KURALLAR

1. Kahramanmaras Siit¢ii Imam Universitesi, On Lisans ve Lisans Egitim-Ogretim ve Sinav
Yénetmeligi, Kahramanmaras Siitcii Imam Universitesi, On Lisans ve Lisans Ogrencileri
Staj Yonergesi ve Kahramanmaras Siit¢ii Imam Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Staj
Uygulama Y o6nergesinde belirtilen mevzuata uyulmalidir.

TMT250 Staj | ve TMT 350 Staj Il uygulanacak program ile ilgili bilgiler ve her bir departmanda
yapilmasi gereken islemler maddeler halinde asagidaki boliimde belirtilmistir.



STAJ-I (TMT 250)

TEKSTIL TASARIM STAJI
1. IPLIK ISLETMESIi STAJ VE UYGULAMA PROGRAMI

1.1. Kullanilan iplik hammaddelerinin taninmasi, incelenmesi, teknik 6zellikleri ve 6rnekler
alimasi

1.2. Hammaddenin iplik isletmesine gelis sekli. balya-paket, ¢uval vb uluslararasi standard
sekli, olcti, agirlik, 6zellikleri

1.3. Hammadde balyalarinin veya toplarinin, paketlerinin, cips ¢uvallarinin vb agilmasi; liflerin
karigima,

1.4. Hammaddelerin harman-hallag makineleri-sistemlerinden temizlik ve karisim igin
(cipslerin ekstruderlerden) gecirilmesi

1.5. Kesikli liflerin taraklardan gegirilerek taranip-paralellestirilmesi ve ince lif tiilbenti haline
getirilerek kovalara doldurulmasi

1.6. Tarak tiilbent bantlarinin 6-12 1i grup halinde 1.cer pasajindan gegcirilip, kisa liflerden
arinmasi (Karde-Streichgarn ayirimi)

1.7.1. Buradan dogrudan Open-End iplik iiretimine gegilmesi miimkiindiir. Veya,

1.7.2. ik cer bantlarmin, 2.Cer pasaji ve taramamadan gecirilerek uzun lifli bant haline
getirilmesi (penye-kamgarn agamasi)

1.8.1. Buradan da Open-End iplik iiretimine gegilmesi miimkiin olup, daha yiiksek kaliteli OE
iplikler elde edilmektedir.

1.8.2. Karde-Streichgarn veya penye-kamgarn bantlarinin ince 6n iplik fitili haline getirilmesi
ve biiyiik diiz kopslara sarilmasi

1.9. Karde-Streichgarn veya penye-kamgarn lif fitillerin ring iplik makinelerinde istenilen
numara-kalinlikta ve dokuma ya da 6rme de kullanim amaglarina gore belirli biikiim katsayisi,
tur/m ve z-s yonii degerlerinde iplik haline doniistiiriilmesi

1.10. Kiiciik kopslar halindeki karde, penye ring veya OE ipliklerinin istenilen koniklikte
bobinlenmesi (6rme i¢in parafinlenmesi)

1.11. Kullanilan hammaddelerin lif incelikleri ve lif boyu, karistim orani, temizlik, renk
durumlart ile elde edilen ipliklerin numara - kalinlik, biikiim yonii, tur/m, kopma mukavemeti,
diizgiinsiizliik, neps, parafin oran1 vb deger kalite kontrollerinin yapilmasi

1.12. Iplikler iiretim kademelerinde olusan makine-islem hatalari ile iplik {izerinde meydana
gelen hatalarin belirlenmesi, 6rnekler alinmasi ve tiretim islemleri esnasinda olusan lif linteri,
dokiintii, hatal1 iplik vb. durumlarin oran tespiti, drnekler alinmasi.

1.13. Iplik isletmesinde elyaf-balya agmadan, harman-hallag, tarak, cer, fitil, iplik ve bobinleme
asamalarindaki % verimlilik oranlar1 ve her kademenin iiretim hesaplarinin nasil yapildiginin
formiile edilerek aciklanmasi, tolerans degerlerinin belirtilmesi.

1.14. Calisilan iplik makinelerinin bakim-onarimlarinin nasil yapildiginin izlenilmesi,
Ogrenilmesi, islemlere yardime1 olunmasi



1.15. Calisilan isletmenin Ring Ig Sayis1 veya OE Rotor Uretim Unitesi-Bas sayis1 ile toplam
saatlik, vardiya, giinliik, aylik ve yillik iiretim kapasitelerinin tespiti

1.16. Elde edilen ipliklerin paketlenmesi, korunmasi; isletme i¢inde kullanim oram ile i¢-dis
pazar sattm durumunun belirtilmesi.

1.17. Staj ve isletme i¢i ders uygulama faaliyetlerinin isletme yetkili teknik yOneticisinin izni,
bilgisi ve nezareti-talimati dogrultusunda, o isletmenin resmi personelinin ¢alisma
sorumlulugunda hareket edilmesi ve igletme is ¢alisma talimatlarina aynen uyulmasi kosullari
altinda olmak kaydu ile islerin yapilis sirasina gore, saat ve siirelerinin her giin sistematik olarak,
mutlaka yazili, sekilli, resimli, film-video kayitli halde tespit edilmesi.

1.18. Isletmelerde yapilan tiim pratik-uygulama ve iiretim caligsmalarindan elde edilen bilgiler,
goriintiiler ve 6rnek alinan materyallerin istenen staj dosyasi formatina uygun olarak temiz
yazim-¢izim, fotograf ve video -CD tespitli bilgisayar ortaminda ciddi ve 6zenli bir sekilde
hazirlanarak; biri kendisinde kalmasi, biri galistig1 isletme yetkilisine verilmesi ve bir niishasi
da Tekstil ve Moda Tasarimi Boliim Bagkanligina teslim edilmek {izere en az 3 niisha olarak
hazirlanacaktir.



2. DOKUMA, ORME VEYA DOKUSUZ YUZEY STAJ VE UYGULAMA
PROGRAMI

2.1. Iplik hazirhk-Dokuma hazirlik, Orme hazirlik veya Dokusuz yiizey iiretimi i¢in hazirlik
islemlerinin izlenmesi, ¢calisiimasi.

2.2. Dokuma (dar, genis, aksesuar vb), 6rme (Diiz-triko, yuvarlak, ¢6zgiilii, ¢orap, aksesuar vb)
ile dokusuz yiizeyler (kege, tafting, flok, mali, nakis-brode, aksesuar vb) islemlerin teknik
uygulamalarina uygun orgii-desen hazirlik islemlerinin takip edilmesi.

2.3. Dokuma (dar, genis, aksesuar vb), 6rme (Diiz-triko,yuvarlak, ¢6zgiilii, ¢orap, aksesuar vb)
ile dokusuz yiizeyler (kege, tafting, flok, mali, nakis-brode, aksesuar vb) islemlerin teknik
uygulama-galisma islemlerinin sirasi ile takip edilmesi, makinelerde uygulanmasi gerekli ayar,
islem ve hata onarimlarinin izlenmesi, yardimei olunmasi

2.4. Dokuma (dar, genis, aksesuar vb), 6rme (Diiz-triko, yuvarlak, ¢6zgiilii, corap, aksesuar vb)
ile dokusuz yiizeyler (kege, tafting, flok, mali, nakig-brode, aksesuar vb) islemlerinden elde
edilen ham kumaslarin-dokularin gerekli kalite kontrollerinin ve test islemlerinin yapilmasi ve
izlenmesi

2.5. Dokuma (dar, genis, aksesuar vb), 6rme (Diiz-triko, yuvarlak, ¢6zgiilii, corap, aksesuar vb)
ile dokusuz yiizeyler (kege, tafting, flok, mali, nakis-brode, aksesuar vb) islemlerinin yapildigi
makine ve ekipmanlarin, yardimer sistemlerin bakim-onarim, temizlik ve ayar, servis, garanti
kontrol vb faaliyetlerinin tespiti, takibi ve bunlarin yapilislarina katki saglanmasi.

2.6. Elde edilen ham kumaslarin paketlenme, korunma ve isletme i¢inde kullanim oranlar, ig-
dis pazar durumunun belirlenmesi.

2.7. Calisilan Dokuma (dar, genis, aksesuar vb), 6rme (Diiz-triko, yuvarlak, ¢ozgiilii, corap,
aksesuar vb) ile dokusuz ylizeyler (kege, tafting, flok, mali, nakis-brode, aksesuar vb.)
isletmesinin fiziki alan biiyiikligi, yiikseklik Olgiileri, yer ddsemesi, tavan isiklandirma-
aydinlatma ve lamba sekilleri, duvarlar ile tavan boya renginin, bunun nedenlerinin tespiti;
klima tesisinin ¢alisma sekli ve nem, 1s1 degerlerinin kis-yaz, bahar-giiz mevsimleri ile
kullanilan iplik hammaddelerine gore degiskenlik durumlarinin belirlenmesi.

2.8. Isletmedeki is akist semasmin ayrintili islem kademelerine gore gikarilmasi ve isletme
makine-ekipmanlarinin yerlesim diizenleri ile hizmet, servis, denetim-kontrol odalarinin, sosyal
ihtiyag-dinlenme vb yerlesim-kullanim planinin ¢ikarilmasi

2.9. Staj ve isletme i¢i ders uygulama faaliyetlerinin isletme yetkili teknik yoneticisinin izni,
bilgisi ve nezareti-talimati dogrultusunda, o isletmenin resmi personelinin ¢alisma
sorumlulugunda hareket edilmesi ve igletme is ¢calisma talimatlarina aynen uyulmasi kosullar
altinda olmak kaydu ile, islerin yapilis sirasina gore, saat ve siirelerinin hergiin sistematik olarak,
mutlaka yazili, sekilli, resimli, film-video kayitli halde tespit edilmesi.

2.10. Isletmelerde yapilan tiim pratik-uygulama ve iiretim ¢alismalarindan elde edilen bilgiler,
goriintiiler ve 6rnek alinan materyallerin istenen staj dosyasi formatina uygun olarak temiz
yazim-¢izim, fotograf ve video -CD tespitli bilgisayar ortaminda ciddi ve 6zenli bir sekilde
hazirlanarak; biri kendisinde kalmasi, biri galistig1 isletme yetkilisine verilmesi ve bir niishasi
da Tekstil ve Moda Tasarimi Boliim Baskanligina teslim edilmek {izere en az 3 niisha olarak
hazirlanacaktir.



3. TEKSTIL TERBIYE, BOYA, BASKI VE BiTIM ISLEMLERI STAJ VE
UYGULAMA PROGRAMI

3.1. Tekstil terbiye, boya, baski ve bitim islemleri i¢in gelen dokuma, 6rme ve dokusuz yiizey
vb kumaslarin tefrik edilerek birbirlerinden ayrilarak ilgili islem kisimlarina sevk edilmesinin
takibi, izlenmesi, miktarlarinin, 6zelliklerinin tespiti.

3.2. Cesitli hammaddelerden dokunmus, 6riilmiis vb ham kumaslarin yikama-o6n terbiye, kasar-
agartma, hasil sokme-parafin-yag sokme, merserizasyon vb islemlerin, ilgili isletme
kisimlarinda takibi ve bunlarin uygulandigi makinelerin ¢alisma kosullari, teknik faaliyet
gereksinimlerinin tespiti, uygulama c¢alismalarinin izlenmesi, uygulamalara ve recete
hazirligina katilinmasi.

3.3. Cesitli hammaddeli ham dokuma, 6rme vb kumaslarin boyanmasi, islemlerin, ilgili isletme
kisimlarinda takibi ve bunlarin uygulandigi makinelerin ¢alisma kosullari, teknik faaliyet
gereksinimlerinin tespiti, uygulama ¢aligmalarinin izlenmesi, uygulamalara ve boya recetesi
hazirliklarina katilinmasi, ¢esitli sonug 6rneklerinin alinmasi.

3.4. Cesitli hammaddeli ham veya terbiye edilmis, boyanmis dokuma, 6rme vb kumaslarin
baski islemlerinin takibi, baski yontemlerinin tespiti, ilgili isletme kisimlarinin takibi ve
bunlarin uygulandigi makinelerin ¢alisma kosullari, teknik faaliyet gereksinimlerinin tespiti,
uygulama caligmalarinin izlenmesi, uygulamalara ve boya regetesi hazirliklarina katilinmast,
cesitli baski sonuglar1 6rneklerinin alinmasi, karsilagtiriimasi.

3.5. Cesitli hammaddeli terbiye edilmis, boyanmis, baskidan ge¢mis yart mamul dokuma, 6rme
vb kumaslarinin kalite, kullanim ve satim-pazar degerlerinin yiikseltilmesi i¢in gerekli goriilen
kumas eni tespiti-ramozden gecirme, kurutma-fisaj, sardonlama, kesme-tras, dokuma atki
donmesi, 6rme kumas donmesi, gaze-yakma, kaplama, laminasyon, haslik, yumusatma,
yanmazlik-gii¢ tutusurluk, nano yiizey olusturma, kalandir-parlatma vb. ¢esitli kumas bitim-
kumagsa deger kazandirma iglemlerinin, ilgili isletme kisimlarinda takibi ve bunlarin
uygulandigr makinelerin, ¢alisma kosullarinin, teknik faaliyet gereksinimlerinin tespiti,
uygulama ¢aligmalariin izlenmesi, uygulamalara ve uygulanan bitim islemi i¢in gerekli ortam,
ekipman veya yardimci madde regetesi hazirliklarina katilinmasi, ¢esitli sonug orneklerinin
alinmasi.

3.6. Elde edilen mamul kumaslarin birbirlerinden ayirt edilmesi, ¢esit ve en, renk, tip, miisteri,
kalite vb. kriterlere gore paketlenme, korunma ve isletme i¢inde konfeksiyon i¢in kullanim
oranlar, i¢-dis pazar durumlarinin belirlenmesi.

3.7. Isletmedeki is akist semasmin ayrintili islem kademelerine gére ¢ikarilmasi ve isletme
makine-ekipmanlarinin yerlesim diizenleri ile hizmet, servis, denetim-kontrol odalarinin, sosyal
ihtiyag-dinlenme vb yerlesim-kullanim planmin ¢ikarilmasi, terbiye, boya, baski, bitim
islemlerine gore her makine ve islem i¢in saatlik, vardiyelik, giinliik, aylik, yillik iretim
hesaplarinin ve isletme kapasite miktarlari ile verimlilik oranlarinin tespit edilmesi.

3.8. Staj ve isletme i¢i ders uygulama faaliyetlerinin isletme yetkili teknik yoneticisinin izni,
bilgisi ve nezareti-talimati dogrultusunda, o isletmenin resmi personelinin ¢alisma
sorumlulugunda hareket edilmesi ve igletme is ¢alisma talimatlarina aynen uyulmasi kosullari
altinda olmak kayd ile, islerin yapilis sirasina gore, saat ve stirelerinin her giin sistematik
olarak, mutlaka yazili, sekilli, resimli, film-video kayitli halde tespit edilmesi.

3.9. Isletmelerde yapilan tiim pratik-uygulama ve iiretim ¢alismalarindan elde edilen bilgiler,
goriintiiler ve 6rnek alinan materyallerin istenen staj dosyasi formatina uygun olarak temiz
yazim-¢izim, fotograf ve video-CD tespitli bilgisayar ortaminda ciddi ve 6zenli bir sekilde



hazirlanarak; biri kendisinde kalmasi, biri ¢alistig1 isletme yetkilisine verilmesi ve bir niishasi
da Tekstil ve Moda Tasarimi Boliim Bagkanligina teslim edilmek {lizere en az 3 niisha olarak
hazirlanacaktir.

4. ARGE/URGE VE TESTLER LABORATUVARI

4.1. Yeni iplik tasarimlar1 ve iiriin gelistirme islemlerinin yapilmasi, Uriin kalitesinin
gelistirilmesi, Uygulamaya yonelik inovasyonlarin arastirilmasi, Otomotiv iplikleri gelistirme,
Renkli iplik ve masterbatch gelistirme, Iplik ve kumas fiziksel ve kimyasal test ve analizi,
Konstiiriksiyon analizlerinin yapilmasi, Uretime yonelik inovasyon ¢alismalarinda verimliligin
artirilmasi, Uretim hizlariin yiikseltilmesi, Yeni teknoloji ve ekipman transferi, Nanoteknoloji
uygulamalari, Ekolojik iiretimin saglanmasinda proses materyallerinin toksitliginin
arastirilmasi ve irilinlerden istenen ekolojik kriterlerin saglanmasi hedefleri dogrultusunda
caligmalarin1 gergeklestirmektedir.

4.2. Staj ve isletme i¢i ders uygulama faaliyetlerinin isletme yetkili teknik yOneticisinin izni,
bilgisi ve nezareti-talimati dogrultusunda, o isletmenin resmi personelinin ¢alisma
sorumlulugunda hareket edilmesi ve igletme is ¢calisma talimatlarina aynen uyulmasi kosullar
altinda olmak kaydi ile, islerin yapilis sirasina gore, saat ve siirelerinin her giin sistematik
olarak, mutlaka yazili, sekilli, resimli, film-video kayitli halde tespit edilmesi.

4.3. Isletmelerde yapilan tiim pratik-uygulama ve iiretim calismalarindan elde edilen bilgiler,
goriintiiler ve 0rnek alinan materyallerin istenen staj dosyas: formatina uygun olarak temiz
yazim-¢izim, fotograf ve video -CD tespitli bilgisayar ortaminda ciddi ve 6zenli bir sekilde
hazirlanarak; biri kendisinde kalmasi, biri ¢alistig1 isletme yetkilisine verilmesi ve bir niishasi
da Tekstil ve Moda Tasarimi Boliim Bagkanligina teslim edilmek {izere en az 3 niisha olarak
hazirlanacaktir.



STAJ-II (TMT 350)

A. MODA TASARIM STAJI 1. SECENEK
1. TEKSTIL KONFEKSiYON STAJ VE UYGULAMA PROGRAMI

1.1. Konfeksiyon isletmesine kendi entegre kumas ve terbiye isletmesinden gelen mamul
kumaglar ile disaridan alinan mamul kumaslar veya fason konfeksiyon islemleri i¢in gelen
cesitli dokuma, 6rme vb tekstil kumaslarinin en, renk, 6rgii-desen ve miisteri, kalite, giyim, ev
tekstili, aksesuar vb ¢esitli konfeksiyon tiretim kriterlerine gore ayirt edilmesi, siniflandirilmast.

1.2. Uretilecek konfeksiyon iiriinii ve kullanim biiyiikliigii-beden &lgiisii numarasia kumas
serim-pastal atma ve kesim-kalip durumlarina gore kumaslari serilmesi, kaliplanmasi,
kesilmesi.

1.3. Uretilecek konfeksiyon iiriinii ve kullanim biiyiikliigii-beden &l¢iisii numarasina gore dikim
ve aksesuar takma-birlestirme islemi hattinin belirlenmesi ve ona uygun ¢alisma akiginin
organize edilmesi.

1.4. Uretilecek konfeksiyon iiriinii ve kullanim biiyiikliigii-beden 6lciisii numarasia gore
belirlenen dikim-birlestirme hattinda isin uzmani teknik personel tarafindan en kisa siirede ve
miimkiin olabilecek en hatasiz sekilde dikilmesi, temizlenmesi.

1.5. Kesilip, dikilip, kullanima elverisli halde iiretilen konfeksiyon {irtinleri, kullanim
biiyiikligii-beden 6l¢iisii numaralarina gore kalite kontrol ve dikim-kesim, iplik artigi, aksesuar
vb dikim-birlestirme hatalari ile goriiniis, desen-kalip, dikis simetrisi vb. bakimlardan kontrol
edilerek triin kalitesine gore ayrilmalar1 gerekir. Bu islemlerin 6zellikle izlenmesi, takip
edilmeleri

1.6. Elde edilen mamul konfeksiyon iirlinlerinin birbirlerinden ayirt edilmesi, ¢esitli beden
numaralari, renk, tip, miisteri, kalite vb kriterlere gore paketlenmesi, markalanmasi, korunmasi
ve i¢-dis pazar durumlarinin belirlenmesi, sevk edilmesi.

1.7. Staj ve isletme ici ders uygulama faaliyetlerinin isletme yetkili teknik yoneticisinin izni,
bilgisi ve nezareti-talimati dogrultusunda, o isletmenin resmi personelinin ¢alisma
sorumlulugunda hareket edilmesi ve igletme is ¢calisma talimatlarina aynen uyulmasi kosullari
altinda olmak kayd ile, islerin yapilis sirasina gore, saat ve stirelerinin her giin sistematik
olarak, mutlaka yazili, sekilli, resimli, film-video kayitli halde tespit edilmesi.

1.8. Isletmelerde yapilan tiim pratik-uygulama ve iiretim ¢alismalarindan elde edilen bilgiler,
goriintiiler ve 6rnek alinan materyallerin istenen staj dosyasi formatina uygun olarak temiz
yazim-¢izim, fotograf ve video -CD tespitli bilgisayar ortaminda ciddi ve 6zenli bir sekilde
hazirlanarak; biri kendisinde kalmasi, biri ¢alistig1 isletme yetkilisine verilmesi ve bir niishasi
da Tekstil ve Moda Tasarimi Boliim Baskanligina teslim edilmek {izere en az 3 niisha olarak
hazirlanacaktir.



B. MODA TASARIM STAJI 2. SECENEK

1.HAZIR GIYIM ISLETMELERI VEYA MARKALARIN TASARIM DEPARTMANLARI

Tekstil ve Moda Tasarimi boliimii dgrencilerinin 6grenim siiresince edindigi bilgileri
uygulama alani bulabilecegi bu siiregte, tekstil veya giyim sanayine tasarimlar yapmayi,
koleksiyon hazirlamayr O6grenmesi amaglanmaktadir. Bu bolimde iki ayri alternatif
hazirlanmistir. Bunlar; hazir giyim isletmeleri veya hazir giyim markalarimin tasarim
departmanlar1 ve teknik yeterliligi Bolim Bagkanligi ve Moda Tasarimi Anasanat Dali
Baskanlig1 tarafindan uygun goriilen moda tasarimcilari ve onlarin atdlyeleri olarak
ogrencilerin segebilecegi iki farkli segenek olarak belirlenmistir.

Hazir giyim isletmeleri veya hazir giyim markalarinin tasarim departmanlarinda staj
yapan 6grencilerin bu siire zarfinda;

1.1. Staj yaptiklar1 isletme, moda atdlyesi veya tasarim ofislerinin ¢alisma diizeni, kural, talimat
ve emirlerine uymasi ve staj siiresince gorevlerini thmal etmeden belirlenen giin ve saatlerde
yerine getirmesi,

1.2. Hazir giyim markalarinin tasarim departmanlarinda koleksiyon hazirlama siireclerinin
yakindan takibinin yapilmasi tizere, moda, trend ve stil analizi, model gelistirme, kumasgilarla
sezon kumaslarinin takibi, iirlin cesitlerine veya isletmenin iiretim alanina giren tiirlerin
tasarlanmasi, stilizasyon analizi, model tasarim stiidyosunda kreasyon, kumaslarla model
uyumu (numune etiidii), modellerin model prototiplerinin dikimi ve onay siireci, modellerin
kumas, malzeme ve aksesuarlarin se¢imi, temini ve birbirine uyumu gibi islemlerin
yiiriitiilmesinde yer alinmasi,

1.3. Modellerin iiretiminin planlanmasi ve yiiriitilmesinde maliyet, siire, miisteri tercihlerinin
degerlendirilmesi,

1.4. Modellerin defile hazirligi, show-room hazirlik siirecinde yer alinmas,

1.5. Performans ve gorsel niteliklerinde iyilestirmelerin yapildigt AR-GE bdliimlerinde
teknolojik ve yenilik¢i buluslar ile elektronik techizatin, kumasg, malzeme ve aksesuarlarin
arastirtlmasi ve bu gibi projelerin yiiriitilmesinde gorev alinmasi,

1.6. Yenilikgi yaklasimlarla giincel tasarimlarin ve teknolojinin bulustugu ulusal ve uluslararasi
fuar, sdylesi ve oturumlarda firmaya eslik edilmesi ve katilim saglanmasi gibi gérevlerde yer
alinmas1 gerekmektedir.

1.7. Firmanm tasarim hattinda yiiriitilen tiim koleksiyon hazirlama, sunma ve tanitim
islemlerinde yer alarak isletme yetkili teknik yOneticisinin izni, bilgisi ve nezareti-talimati
dogrultusunda, o igletmenin resmi personelinin ¢alisma sorumlulugunda hareket edilmesi ve
isletme is caligma talimatlarina aynen uyulmasi kosullar1 altinda olmak kaydi ile, is akisinin
fotograflanmasi, belgelenmesi ve islem basamaklariin islerin yapilis sirasina gore, saat ve
stirelerinin her giin sistematik olarak, mutlaka yazili, sekilli, resimli, film-video kayith halde
tespit edilmesi, giin sonunda raporlanmasi gerekmektedir.



1.8. Isletmelerde yapilan tiim pratik-uygulama ve iiretim calismalarindan elde edilen bilgiler,
goriintiiler ve yetkilinin izni ile 6rnek alinan materyallerin istenen staj dosyasi formatina uygun
olarak temiz yazim-¢izim, fotograf ve video -CD tespitli bilgisayar ortaminda ciddi ve 6zenli
bir sekilde hazirlanarak; biri kendisinde kalmasi, biri ¢alistig1 isletme yetkilisine verilmesi ve
bir niishas1 da Tekstil ve Moda Tasarimi1 Bo6liim Bagkanligina teslim edilmek {izere en az 3
niisha olarak hazirlanacaktir.

2. MODA EVLERIi VEYA MODA TASARIMCILARININ ATOLYELERI

Tekstil ve Moda Tasarimi bolimii 6grencilerinin 6grenim siiresince edindigi bilgileri
uygulama alani bulabilecegi bu siirecte, bir moda tasarimcisinin koleksiyon hazirlama ve
sunum siireglerine tanik olmasi ve bu siirece aktif katilim saglamas1 amaglanmaktadir.

Moda evleri veya moda tasarimcilarinin atélyelerinde staj yapan égrencilerin bu siire
zarfinda;

1.1.  Staj yaptiklar1 moda at6lyesinin ¢alisma diizeni, kural, talimat ve emirlerine uymasi ve
staj siiresince gorevlerini ihmal etmeden belirlenen giin ve saatlerde yerine getirmesi,

1.2 Moda evleri veya tasarim ofislerinde koleksiyon hazirlama siireglerinin yakindan takibinin
yapilmasi tizere, moda, trend ve stil analizi, model gelistirme, kumas¢ilarla sezon kumaslarinin
takibi, liriin ¢esitlerine veya isletmenin liretim alanina giren tiirlerin tasarlanmasi, stilizasyon
analizi, trend raporlarmin arastirilmasi, tasarim eskizlerinin olusturulmasi, aksesuar, renk ve
materyal arayis1 ve uyum siireci, eskizlerden varyantlarin olusturulmasi, desen takibi, tiretilecek
modellerin sec¢ilmesi, mankenlerin Sl¢iilerinin alinmasi, kumas, malzeme ve aksesuar temini,
kumasglar iizerine desen, isleme, aplike tekniklerinin uygulanmasi ve kontrolii, modellerin
iretim asamasi, manken son prova islemleri ve kontrol islemlerinin yiiriitilmesinde yer
alinmasi,

1.3. Modellerin {iretiminin planlanmasi ve yiiriitilmesinde maliyet, siire, miisteri tercihlerinin
degerlendirilmesi,

1.4.  Uretilen modellerin askilara yerlestirilerek son kontrollerinin yapilmasi ve gerekli
notlarin alimmast,

1.5. Koleksiyonun sunumu i¢in diizenlenen defile, show-room gibi organizasyonlarda gorev
alinmasi ve defilelere katilim saglanmasi,

1.6. Gelecek sezonun trendlerinin sunuldugu seminer, sdylesi ve egitimlerde gorev alinmasi
veya katilim saglanmasi,

1.7.  Yenilik¢i yaklasimlarla giincel tasarimlarin ve teknolojinin bulustugu ulusal ve
uluslararas: fuar, sdylesi ve oturumlarda firmaya eslik edilmesi ve katilim saglanmas1 gibi
gorevlerde yer alinmasi gerekmektedir.

1.8. Atolyenin tasarim hattinda yiiriitiilen tiim koleksiyon hazirlama, sunma ve tanitim
islemlerinde yer alarak vyetkili teknik yoneticisinin izni, bilgisi ve nezareti-talimati
dogrultusunda, o atdlyenin resmi personelinin ¢alisma sorumlulugunda hareket edilmesi ve
calisma talimatlarina aynen uyulmas: kosullart altinda olmak kaydi ile, is akisinin
fotograflanmasi, belgelenmesi ve islem basamaklarin islerin yapilis sirasina gore, saat ve
stirelerinin her giin sistematik olarak, mutlaka yazili, sekilli, resimli, film-video kayitli halde
tespit edilmesi, giin sonunda raporlanmasi gerekmektedir.

19 Atdlyede yapilan tiim pratik-uygulama ve iiretim c¢alismalarindan elde edilen bilgiler,



goriintiiler ve yetkilinin izni ile 6rnek alinan materyallerin istenen staj dosyasi formatina uygun
olarak temiz yazim-¢izim, fotograf ve video -CD tespitli bilgisayar ortaminda ciddi ve 6zenli
bir sekilde hazirlanarak; biri kendisinde kalmasi, biri ¢alistig1 isletme yetkilisine verilmesi ve
bir niishas1 da Tekstil ve Moda Tasarimi Boliim Baskanligina teslim edilmek {izere en az 3

niisha olarak hazirlanacaktir.



